
铸造行业金属打磨专用砂带
 诺顿®R889+



诺顿®R889+产品采用诺顿®专利锆钢玉(NorZon)磨料，适用于各种金属工件的粗磨，特别是
不锈钢、钛合金等铸件。通过多项技术改进，诺顿®R889+砂带在保持高切削效率的同时，
大幅度提升使用寿命，有效帮助客户提高磨削效率、减少停机时间、减轻操作工的劳动强
度。另外，该产品独特的超涂层工艺可有效防止不锈钢、钛合金工件的表面烧伤，提高工件
的加工质量和磨削稳定性。

诺顿®R889+铸造行业金属打磨专用砂带

产品特性描述  给客户带来的好处     

砂带： R889 Vs. R889+
应用： 不锈钢铸件浇口打磨
打磨设备：立式砂光机
接触轮： 14”, 90Duro， 槽齿比1:2
转速： 2000 RPM
对比结果：在此测试中R889+比R889多打磨30%的
                         工件。

应用案例 
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砂带： 竞争对手 Vs. R889+
应用： 不锈钢铸件浇口打磨
打磨设备：立式砂光机
接触轮： 14”, 90Duro， 槽齿比1:1
转速： 2000 RPM
对比结果：在此测试中R889+比竞争对手多打磨3%的 
                         工件，打磨速度优于竞争对手。

应用案例 
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工艺参数
大卷宽度： 1460mm
背基： Y-wt 防水聚酯布
磨料： 锆钢玉
植砂方式： 密植砂
结合剂： 树脂结合剂
粒度范围： 40，60，80，100，120
砂面颜色： 绿色
产品形式： 大卷

具有自锐能力的锆钢玉磨料

增强背基

全新结合剂工艺

独特的表面超涂层

磨削速度快，寿命提升15%以上

适合各种金属材料粗磨

有效防止脱砂

防止金属表面烧伤，特别适合不锈钢、钛合金加工 

主要应用  
1、金属铸件浇冒口打磨
2、金属焊缝打磨
3、去除金属表面缺陷及氧化皮 


